* une fraise pour sidge A 45° retirer los
WOSITEs et les irrégularités du siage.

Wm“l E"iggpgava_cl une fraise a 45° a chaque fois

oupape est remplace.

qu'un guide

(RREGULIERE

16 Tralse plane & 32", réduire d’un quart la
rgeur de | !'_iqiln siage.
.

! LARGEUR DE L'ANCIEN SIEGE

"aide d'une fraise d'intérieur 4 607, réduire d'un quart
largeur de I'ancien siége.
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) LARGEUR DE L'ANCIEN SIEGE

A laide d’une fraise pour siége A 45°, roctifier |e sibge
pour qu'il corresponde a la largeur.

S'assurer que toutes les piqires etirréqularités ont été
eliminées. Parachever sj necessaire.
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45"
di3ets

PRECAUTION:

* Nepaschevaucher les soupapes d'admission. Elles
sonten titane et sont recouverte d’une fine couche
d’oxyde. Le chevauchement use cette couche.

* Ne pas réutiliser les soupapes d‘admission.

Apres avoir rectifie le siege des sou pap_e_é."r’;i_’adrnissinn.
mettre rl&'._'_['a':pﬁtﬁ_ a roder sur le collet de soupape et
roder la soupape en exergant une légere pression.

PRECAUTION: = v .y, | - e
* Unepression de rpd,?gf excessive risque de défor-
mer ou d'abimer le siége. o
* Remplacer fréquemment | ‘angle de l'outil de ro-
‘'dage pour ne pas user irréguliérement le siége.
* Veiller 4 ce que de la péte & roder ne pénétre pas
dans les guides.

Apres le rodage, laver tout reste de pate a roder de la
culasse et de la soupape.

Remontage
CULASSE

Souffler de I'air comprimé dans tout le
de la culasse. i Sl

Poser les sfégﬂaﬁdé?ﬂasnn et de¥'joln

Lubrifier la surface mobile de |a t ge di
de I'huile au bisulflire de molybdanes.
Insérer la soupape dans le quide toy

1ts de tige neufs.
soupape avec

doucement pour ne pas abimer le joint de tige de

soupape. g

pat w | 1ﬂn|€nr1

(1) SIEGE DE RESSORT
(2) JOINT DE TIGE DE'SOUPAPE

(3) SOUPAPE

(4) RESSORT DE SOUPAPE.

(5) COUPELLE D'APPUI DE RESSORT
(6) C LAVETTE§; DEMI:LUNE B
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